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毕业实习报告题目：   机模岗位实习                       

毕业实习报告起止日期：    2009.2.16-----2009.4.20.                   

指导教师：             徐礼锋           
毕业实习报告要求：

（1）题目恰当，论述集中，能准确反映实习岗位或从事的工作特征; 
（2）广泛参考和运用文献资料，很好地消化和吸收；

（3） 文字通顺，语言流畅，无错别字,文字打印清楚；
（4）组织结构清楚，层次分明，逻辑性强；   

（5）语气统一，表达明确、平易；
（6）标题的引用要醒目和简洁；     

（7）利用图表要简明易懂，有效果。
前  言
    机加工过程实质上是一个资源向产品或零件的转变过程，是一个将大量设备、材料、人力和加工过程等有序结合的一个大的生产系统。几月的时间不可能使我们完全的掌握这门技术。但是最起码我们应该了解一些机械制造的一般过程，熟悉机械零件的常用加工方法，并且应初步具备选择加工方法、进行加工分析和制定工艺规程的能力。这样可以为后续课程打下坚实的基础。 

    通过这次实习我们了解了现代机械制造工业的生产方式和工艺过程。熟悉工程材料主要成形方法和主要机械加工方法及其所用主要设备的工作原理和典型结构、工夹量具的使用以及安全操作技术。了解机械制造工艺知识和新工艺、新技术、新设备在机械制造中的应用。在工程材料主要成形加工方法和主要机械加工方法上，具有初步的独立操作技能。在了解、熟悉和掌握一定的工程基础知识和操作技能过程中，培养、提高和加强了我们的工程实践能力、创新意识和创新能力。 

    实习是我们大学学习阶段的重要实践性教学环节之一,目的是使我们通过实习,综合应用已经学到的知识,培养实际应用能力,进一步了解工厂、社会增强对社会主义现代化建设的责任感、使命感,理论与实际相结合。通过实习使我们所学的知识应用到实践中去,加以检验,把抽象的理论知识转变成灵活的知识和技能。并在实践中丰富头脑,增强实际操作能力;通过实习我们将进一步加强对设计和制造过程的了解,进一步熟悉工厂是管理方法,为以后更好的工作打好基础。
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机模岗位实习
一、公司概况

（一）、 实习时间

   于2008年12月至2009年4月 

（二）、实习地点

   豪亿机械五金（昆山）有限公司

   江苏省昆山市昆嘉路马塘路401号

（三）、实习单位情况简介

   1、单位情况简介

     该厂成立于2003年11月份，公司性质为三资企业（港、澳、台独资企业 ），公司经营范围:生产高强度紧固件及各类机械五金零配件（如；螺帽、异型高螺帽、塞子、小型法兰、铁华套、膨胀螺栓、拉杆套等）；销售自产产品，公司员工约70人。 

   2、本人岗位介绍

     经应聘，本人被该公司机模车间录用，应工作需要本人主要练习操作普通车床、平面磨床、及内外圆磨床。

   3、机模车间介绍

     该车间主要以生产模具和加工一些厂内使用的配件，加工机械有普通车床（台湾产）、普通铣床（台湾产）、平面磨床、内外圆磨床（WM1420）、无心磨床、锯床、火花机、线切割、抛光机等。

二、实习主要工作介绍

     本人的主要任务是加工模具，一套模具加工成功主要用到普通车床、平面磨床、及内外圆磨床。

    1、从仓库中领到待加工的材料（模壳和钨钢）
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图1-1

     2、将模壳放到车床上夹正（用百分表校正），先用φ25mm的钻头钻通，然后用镗刀（由于模壳是经过热处理的，硬度很高，所以镗刀刀口不需开卷屑槽）将模壳镗成7度（7度为拔模斜度）孔径φ26.3mm；粗镗转速400转/分，背吃刀量0.75mm，手动进给；精镗转速1300转/分，背吃刀量0.20mm，手动进给。
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图2-2

    3、将模壳放到内圆磨床上夹正，把砂轮搬成7度将内孔磨光。

    4、钨钢分上模和下模，将上模和下模放到平面磨床上磨平（注：上模和下模接触点一定要平）。

    5、将上模和下模合在一起放到外圆磨床上夹正，把砂轮搬成7度将外圆磨到φ27mm。
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图3-3
     6、将上模和下模合在一起放到模壳中，上模上边缘距模壳口部2.5mm，用液压千斤顶将上模上边缘压到和模壳口部齐平，然后用三角螺纹锁紧。

    7、将配好的模具放在火花机上放电，用铜棒在钨钢中放出所需的形状。

    8、经过放电的模具中带有火花纹，将影响产品的外形，所以最后要将模具放在抛光机上用油石和锉刀带沾石粉把火花纹抛掉并倒角。
三、参观调查报告

    经过对该厂的参观，本人对该厂的产品加工工艺流程有了初步的了解。该厂主要有八个车间分别是：机模车间、成型车间、攻牙车间、脱油车间、热处理车间、电镀车间、挑选车间和包装车间。该厂生产产品的材料主要是一捆捆粗细不同的线材（材料比较软）。

    1、由机模车间生产出相应的模具（生产方法见“自己独立承担的工作”）。

    2、将模具拿到成型车间的成型机上，通入线材，用冲棒将线材从模具中通过，这样就将产品初步生产出来（每天约生产产品三百万）。见下图：3-1

    3、将成型车间生产的产品拿到攻牙车间，在攻牙机上用不同型号的丝攻或板牙在产品上攻上螺纹，这样产品就基本加工好了。

    4、把攻牙车间攻好的产品送进脱油车间，将产品表面的机油用脱脂剂脱去。

    5、把脱过油的产品送进热处理车间进行热处理，使产品具有一定的强度、硬度和耐磨性。

    6、将热处理过的产品拿到电镀车间进行电镀处理，有的产品镀锌，有的产品镀铜。

    7、将电镀过的产品送到挑选车间由专用的工具和量具（如：通止规、牙规）挑选并检测。

    8、最后将成品在包装车间包装。
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                                       图4-4

四、公司决议

     经过一段的练习本人以掌握配模的操作方法，经机模组讨论决定配模过程的所有事物将由本人负责。

五、思想总结
      1. 金工实习是培养学生实践能力的有效途径。又是我们大学生、工科类的大学生，非常重要的也特别有意义的实习课。金工实习又是我们的一次实际掌握知识的机会，离开了课堂严谨的环境，我们会感受到车间的气氛。同时也更加感受到了当一名工人的心情，使我们更加清醒地认识到肩负的责任。有人跟我说我们不是机械专业的学生学习这个没有什么用，我带着怀疑的态度参加了这个实习，但是最后的结论是我对此否认了，它交给我的不只是机械专业的知识，而是一种能力，创造力以及适应力。 

     2. 劳动不仅对自然世界进行改造，也对一个人的思想进行改造。经过这几个月实习，在这方面我也深有体会。 

   1〉、 劳动是最光荣的，只去实践才能体会劳动的辛酸和乐趣。 

   2〉、 坚持不懈，仔细耐心。 

   3〉、 认真负责，注意安全。 

   4〉、 只要付出就会有收获。 

     3.实习带给我们的不仅仅是经验，它还培养了我们吃苦的精神和严谨认真的作风。我们学到了很多书中无法学到的东西。它使我们懂得观察生活，勇于探究生活，也为我们多方面去认识和了解生活提供了一个契机。它是生活的一种动力，促进我们知、情、意、行的形成和协调的发展，帮助自我完善。它充实了我们的知识，使我们更加体会到这样一句话：“纸上得来终觉浅，绝知此事须躬行。”实践是真理的检验标准，通过这几个月的实习，我了解到很多工作常识，也得到意志上锻炼，有辛酸也有快乐，这是我大学生活中的又一笔宝贵的财富，对我以后的学习和工作将有很大的影响就业单位不会像老师一样点点滴滴细致入微的把要做的工作告诉我们，更多的是需要我们自己去观察、学习。不具备这项能力就难以胜任未来的挑战。随着科学的迅猛发展，新技术的广泛应用，会有很多领域是我们未曾接触过的，只有敢于去尝试才能有所突破，有所创新。就像我们接触到的车工，虽然它的危险性很大，但是要求每个同学都要去操作而且要作出成品，这样就锻炼了大家敢于尝试的勇气。实习带给我们的，不全是我们所接触到的那些操作技能，也不仅仅是通过几项工种所要求我们锻炼的几种能力，更多的则需要我们每个人在实习结束后根据自己的情况去感悟，去反思，勤时自勉，有所收获，因此实习报告的任务都给我们提供了这个机会，而最后的创新设计也对我们的创新能力进行检验和新的提高！ 

   4、 回顾整个实习过程，我有所得，有所未得。眼睛是会骗人的看似简单的东西并不一定能够做好，只有亲身实践才知其奥妙，才会做出理想的产品，实践是学习的真理！今后我将用实践来完善自己的知识面和自己的各项能力，以求在走出校园的时候有适应社会的更高的能力。

六、附录

附录一   测量仪器测试精度

	种类
	精确度（mm)
	测量范围(mm)

	直刚尺
	1
	0～20

	游标卡尺
	0.05
	0～20

	数显游标卡尺
	0.01
	0～16

	千分尺
	0.01
	0～25

	百分表
	0.01
	0～10


附录二   形位精度检测器具

	名称
	仪器

	圆度
	圆度仪

	圆柱度
	圆度仪

	平面度
	刀口形直尺

	直线度
	刀口形直尺

	平行度
	百分表

	同轴度
	百分表

	圆跳动
	百分表

	垂直度
	90度角尺


附录三    生产中常用材料种类及钢号 

	型号
	钢种
	用途

	Q195
	碳素结构钢
	线材：产品的主要原材料

	9SiGr
	合金钢
	冲棒：用来击打线材

	GCr6
	轴承钢
	一些少量要求较高的配件生产，如：切刀盘

	Cr12MoV
	模具钢
	模具的主要原材料

	45钢
	渗碳钢
	大部分配件的生产，如：垫块、运转夹等


附录四    车刀型号及用途

	名称
	型号
	用途

	硬制合金车刀
	未知
	车铜棒

	外圆刀
	YT15
	车配件外圆（注：若材料较硬，则不开卷屑槽）

	端面刀
	YT15
	车端面

	割刀
	YT15
	割断工件

	镗刀
	CT132
	镗一般材质较软的材料（开卷屑槽）

	经典镗刀
	YT14
	镗一般材质较硬的材料（不开卷屑槽），如：模壳等热处理后的材料


七、致谢
   “提起笔来，感慨万千，想到有那么多人值得我感谢，一时竟不知从何说起。

    将近三年的大学生活，让我学到了很多，收获了很多。一路走来，离不开很多人，父母，老师，朋友，同学……这一段路很漫长，有喜悦、有悲伤、有成功、有迷茫，在跌跌撞撞中我学会了坚强；在磕磕碰碰中我懂得了长大。 

这篇论文做得辛苦，它不仅是我的工作和学习总结，也凝结着很多人的心血和期许，可以说，没有他们的支持，便没有这篇论文的问世，今天终于完成，算是给自己和关心我的亲人、师长和朋友们一个交待，为几个月来的实习生活划一个句号。

    而本文的顺利完成，首先要感谢的是徐礼锋老师，在毕业设计期间，徐老师对设计重点的分析，对疑难问题的解答，言谈举止中让我学到了很多很多。徐老师学识渊博，对待工作一丝不苟，身为招就出主任的他曾多次为毕业生组织招聘会，屡次为学生们的前途四处奔波，他治学严谨的态度使我不仅在做论文的过程中受益匪浅，更是对我在今后的生活、工作和学习都将具有长远的指导意义。

   此外，我还要感谢我的同事孔涛在整个过程中的帮助和配合。

   在此，我向你们表示真诚的感谢。 
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